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Miejsce Spotki obecnie jak i w przysztosci w obowigzujgcych systemach gospodarki
odpadami w Ptocku i w regionie, a takze zmieniajacy sie stan prawny branzy wymuszajg
przewidywanie i wprowadzanie modyfikacji  polegajacych na zapewnieniu mozliwosci
wykonywania dziatalnosci gospodarczej pojmowanej przede wszystkim jako realizacja
ustawowych zadan wiasnych Gminy. Zatem realizowane przedsiewziecia to te, ktore
zapewniajg prowadzenie procesow w aktualnych uwarunkowaniach w tym prawnych oraz te,
ktore beda sie wigzac z rozwojem podstawowej dziatalnosci jak i aktywnosci zbieznych z nig.
Na szczegdlng uwage zastuguja:

l. Inwestycje zrealizowane i w trakcie realizacji

1. Utrzymanie zdolnosci do deponowania odpaddéw w kwaterach nr 01 i czesci 02 poprzez
podwyzszenie rzednych sktadowania z 107m npm do 112m npm. Z tym zadaniem wigzg
sie inne istotne dla Spotki przedsiewziecia, ktore miaty bardzo duzy wptyw na ostateczne
uzyskanie decyzji PINB nr 9/11, znak PINB.774.42011 2z dnia 02.09.2011r
zatwierdzajgcej projekt budowlany podniesienia gérnego poziomu sktadowania odpadéw
na kwaterach 01 i 02. Do nich nalezy zaliczy¢é odstgpienie od egzekucji kary
administracyjnej natozonej decyzja WIOS z 16 lutego 2011r i naliczonej za przekroczenie
ilosci ztozonych w 2011 roku odpaddw w ostatecznej tacznej wysokosci 791,4 tys. zt. z jej
przeznaczeniem na cele zwigzane z usunieciem przyczyn naliczenia ww. kary. Srodki te
zostaty wykorzystane na optate legalizacyjng samowoli budowlanej (w wys. 500,00 tys.
zt) w zwigzku z przekroczeniem w 2011 roku mozliwych rzednych deponowania
odpadow tj.107m npm (Postanowienie PINB nr 1/11 znak PINB.774,4.2011 z dnia
12.08.2011r.), a takze na budowe instalacji odgazowania sktadowiska odpaddw o czym
mowa nizej. Odwotanie od tej decyzji rozpatrywane byto od grudnia 2011 do czerwca
2013 kiedy to Gtéwny Inspektor Ochrony Srodowiska decyzjg z 11 czerwca 2013
utrzymat w mocy decyzje WIOS o natozeniu kary. Dopiero kolejna préba odroczenia i
umorzenia ptatnosci tej kary, tj. ztozenie wniosku do WIOS z argumentacjg poniesionych
wysokich naktadow na zadanie juz zrealizowane | zwigzane z inwestycjami
ekologicznymi poskutkowato pozytywna decyzja WIOS z 20 sierpnia 2013r. o odroczeniu
i jednoczesnym umorzeniu tej kary pienieznej.

2. Instalacja odgazowania skftadowiska odpadow komunalnych wraz z instalacjg do
produkcji energii elektrycznej z odzyskiem i wykorzystaniem ciepta na potrzeby ZUOK.
Po trudnym okresie przygotowawczym | uczestnictwie w postepowaniach
administracyjnych  organizacji  spotecznych  uzyskano ostatecznie wymagang
prawomocng decyzje tj. lokalizacyjng celu publicznego Wojta Gminy Stara Biata o nr
35/08 z 06.06.2011r z terminem ostatecznosci 06.07.2011r, Spotka zawarta w dniu
26.10.2012r Umowe Nr RPMA.04.02.00-14-020/08-00 ZUOK Sp. z 0. 0. — MUJWPU o
dofinansowanie  projektu  ,Rekultywacja sktadowisk...” wspoffinansowanego z
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Regionalnego Programu
Operacyjnego Wojewodztwa Mazowieckiego na lata 2007 — 2013. Umowa obejmuje
miedzy innymi dofinansowanie budowy przedmiotowej instalacji. W dniu 30.11.2012r
podpisana zostata umowa z wybranym wykonawcg robét z terminem ich zakonczenia w |



kw. 2013r. i kosztem realizacji prac w wys. 3 830 000,00zt. Instalacja obejmuje sie¢
rurociggow transportujgcych gaz z sktadowiska poprzez kontener zbiorczy do ssawy i
dalej do odsiarczania i kogeneratoréw lub pochodni. Wyposazona jest w system
recyrkulacji sciekow z sktadowiska, transformator 400kV, rozdzielnie oraz sieci
elektryczng kablowg i cieptownicza. Instalacja zostata uruchomiona na podstawie decyzji
pozwolenia na uzytkowanie wydanej przez PINB nr 37/2013 2z 15.04.2013r.

Zadanie jest bardzo istotnym z powodu spetienia ostatniego warunku wynikajgcego z
przepisow prawa i decyzji WIOS, ktérego brak spowodowatby zamkniecie sktadowiska o
niewielkiej, acz waznej pojemnosci okoto 15000m”. Aktualnie dziatania Spotki skupione
sq na uaktywnieniu pola gazowego poprzez czyszczenie istniejacych studni,
czynnos$ciach przygotowawczych do budowy nowych studni, uszczelnieniu kwater w
procesie zblizajgce] sie rekultywacji (trwa projektowanie tego zadania z terminem
zakonczenia sktadowanie w 2014r.)

Uzbrajanie Spotki w nowe srodki trwate.

Prowadzenie procesu produkcji w Zaktadzie w Kobiernikach wymaga okresowej wymiany
wyposazenia w tym sprzetu transportu bliskiego. W wielu przypadkach Spotka korzysta z
dofinansowania z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego i z pozyczek
umarzanych czesciowo w ramach WFOS. Cennymi nabytkami w tym zakresie sa:

a) tadowarka o mocy 223 KM pojemnos¢ 3,5 m?® (zakup 27.09.2012r. za kwote 334 tys.
zt) ,wykorzystywanej do zatadunku odpadow komunalnych o kodzie 20 03 01
sortowanych w zaktadzie i w czesci do prac w kompostowni przy doczyszczaniu
odpadéw o kodzie 19 05 99.

b) tadowarka (zakup 6.09.2013r. za kwote 459 tys. zt), z tyzkg wysokiego wysypu o
pojemnosci 3,5 m® pozwalajgca podniesc tadunek do wysokosci 4,6 m, umozliwiajgca
zatadunek wywozonych odpadow i czesci surowcow wtornych.

c) Zamiatarka ciggnikowa (zakup 14.08.2012r. za kwote i 65 tys. zt), z zespotem
czyszczacym o 2 szczotkach talerzowych 800 i 1000 mm z regulacjg obrotow,
podcisnieniowym systemem zasysania $mieci i zbiornikiem o pojemnosci 2,1 m?,
utatwiajgce utrzymanie czystosci w obiektach produkcyjnych Zaktadu i na drogach
wewnetrznych

d) System zapobiegania rozwiewaniu odpadow ze sktadowiska (11.2012r za kwote 15,5
tys. zt.) poprzez montaz elementow przenosnych z siatki o wysokosci 4 m i dtugosci
240 m, co zapobiega rozprzestrzenianiu sie odpaddéw poza miejsce ich sktadowania.

e) Kompaktor do zageszczania odpadow na skiadowisku (29.10.2013r. za kwote 946,9
tys. zt.) Zakup zostat zrefundowany w 85% Srodkami pomocowymi Regionalnego
Programu Operacyjnego Wojewodztwa Mazowieckiego w ramach podpisanej umowy
z Zarzagdem Wojewodztwa Mazowieckiego o dofinansowanie projektu inwestycyjnego
p.n. ,Rekultywacja sktadowisk w Kobiernikach z wykonaniem instalacji odgazowania
sktadowisk i zagospodarowania biogazu na cele produkcji energii elektrycznej’
Kompaktor stuzy do =zageszczania odpadow na sktadowisku, co powoduje
zmniejszenie ich objetosci. Wyposazony jest w silnik o mocy 250 KM, waga 23 tony, z
lemieszem szerokosci 3,5 m

f)  Wyposazenie laboratorium (10.2013r. za 30 tys. zt,) niezbedne do wykonywania na
biezgco badan poziomu AT4 w wytwarzanym stabilizacie w celu osiggniecia
parametréw okrelonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24.09.2012r.
w sprawie mechanicznobiologicznego przetwarzania odpadow komunalnych.



g) Modernizacja poszycia kanatow napowietrzajacych w kompostowni (56,8 tys. zt, |V
kw. 2013r.) co usprawnia proces biologicznego przetwarzania odpaddw.

h) Modernizacja istniejacej drogi dojazdowej na kwatery nr 01 i 02 sktadowiska (197,4
tys. zt, Il kw. 2013r.), skutkujgca poprawag warunkow bezpiecznego dowozu
odpaddéw do deponowania oraz realizacji fizycznej rekultywacji sktadowiska.

i) Modernizacja najazdu i zjazdu z wagi samochodowej w Zaktadzie w Kobiernikach
(koszt 203,5 tys. zt,, realizacja w | potowie 2013r.). Zakres prac obejmuje mocniejsza
podbudowe drogowg dostosowana do uzytkowanych srodkéw transportu oraz
uksztattowanie powierzchni przylegtej do wagi.

Zakup majgtku  wymienionego w pkt. a-d zostat sfinansowany przy udziale $rodkéw z
pozyczki z WFOSIGW, uzyskanej na preferencyjnych warunkach (oprocentowanie 3,5%),
ktora zostata juz w czeéci umorzona, 40,5 tys. zt tj. 10% pozyczki, zas pozyczka na zakup
tadowarki w 2013r. moze by¢ umorzona w 30%.

4. Budowa nowej kwatery sktadowiska.

Nalezy zaznaczy¢, ze w aktualnych uwarunkowaniach prawnych standardem niejako

jest, iz kazdy zaktad zagospodarowania odpaddéw komunalnych wyposazony jest w

dobrze zorganizowane sktadowisko odpadow innych niz niebezpieczne i obojetne

gwarantujgce deponowanie odpadow wytwarzanych w procesie technologicznym. Inaczej

zagospodarowanie tych strumieni poza Zakiadem skutkuje dodatkowym kosztem w

wysokosci okoto 60 zt netto na kazdej przyjmowanej do przetworzenia tonie zmieszanych

odpadoéw komunalnych. Zatem by zmniejszy¢ ww. obcigzenie mieszkancow Gminy
Miasta Plock najwazniejszym zadaniem jest zapewnienie mozliwosci deponowania
powstajgcych w procesie przetwarzania odpadéw komunalnych. Stad rownolegte
ukierunkowanie wysitkow Spotki: z jednej strony na podwyzszenie rzednych kwater nr 01
I 02, wybudowanie wspomnianej instalacji odgazowania i produkcji energii elektrycznej i
cieplnej, co umozliwito czesciowe deponowanie odpadow (w 2014 r. nastapi zamkniecie
kwater 01102, a w 2015 r. zostanie przeprowadzona ich rekultywacja), a z drugiej strony
na zaprojektowanie i wybudowanie nowej kwatery sktadowiska. Podejmowane czynnosci

w tym zakresie polegajg na uzyskaniu wszystkich niezbednych decyzji administracyjnych

W szczegolnosci:

a) srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsiewziecia, (wydana
przez Wojta Gminy Stara Biata pod nr. RGK.7624-18/08 z dnia 15.07.2011r,
prawomocna od 31.07.2012r,)

b) o ustaleniu lokalizacji inwestycji celu publicznego (wydana przez Wojta Gminy Stara
Biata pod nr. 13/2011 z dnia 05.03.2012r, ostateczna od 04.06.2012r,, zmieniona
decyzjq Wojta pod nr IR.GP.6733.13.2011 z dnia 11.12.2013r),

c) pozwolenia wodnoprawnego dla Zaktadu tacznie z projektowang kwatera (wydana
przez Marszatka Wojewddztwa Mazowieckiego pod nr. 35/09/PS.ZD.IV z dnia
22.04.20009r,),

d) zezwolenia na usunigcie drzew i krzewéw pod budowe nowej kwatery (Decyzja
wydana przez Wojta Gminy Stara Biata w dniu 05.12.2012r.)

e) zezwolenia na przeprowadzenie badan archeologicznych w ramach budowy nowej
kwatery (decyzja wydana przez Mazowieckiego Wojewddzkiego Konserwatora
Zabytkéw o nr 12/2013r. z dnia 25.01.2013).

f)  zatwierdzenia projektu robot geologicznych na czas oznaczony do dnia 30.06.2013r.
(Starosta Ptocki - Decyzja z dnia 30.01.2013r.)



g) zatwierdzenia dokumentacji geol.-inz. w obszarze projektowanej kwatery sktadowiska
(Starosta Ptocki — Decyzja nr SR-111.6541.13.2013 z dnia 13.09.2013r)

h) zatwierdzenia dokumentacji hydrogeologicznej sporzadzonej w zwigzku z
uzupetniajagcym rozpoznaniem i oceng warunkow hydrogeologicznych w obszarze
projektowanej kwatery sktadowiska (Marszatek Wojewodztwa Mazowieckiego —
Decyzja nr 284/13/PS.G z dnia 31.10.2013r, ostateczna 19.11.2013.)

i) zgody na trwate wytgczenie z produkcji rolniczej uzytkow rolnych .... pod budowe
nowej kwatery sktadowiska odpadow.. (Starosta Ptocki - Decyzje nr GGN-
11.6124.28.2013 z dnia 01.10.2013r, ostateczna od 21.10.2013r.)

j) zatwierdzenia dodatku nr1 do dokumentacji geologicznej ztoza torfu i gitii ,Kobierniki”
(Marszatek Wojewddztwa Mazowieckiego — Decyzja nr 71/13/PS.G z dnia
11.04.2013r) Decyzja stanowi podstawe do wykreslenia ztoza torfu i gitii ,Kobierniki”
z bilansu zasobow zt6z kopalin

W zatozeniach projektowych nowej kwatery nawigzano do istniejgcych kwater

i zagospodarowania terenu Zaktadu. Odpady sktadowane bedg podpoziomowo
I nadpoziomowo w potgczeniu z istniejacg pryzmag kwatery nr | sktadowiska tworzac jedno
wypietrzenie. Nowa kwatera posiada¢ bedzie uszczelnienie mineralne w postaci: 0,50 m
warstwy gliny, uszczelnienie syntetyczne z geomembrany z PEHD grubosci 2 mm gtadkiej
na dnie, obustronnie fakturowanej na skarpach, maty ochronnej Bentomat PM 2400, warstwy
drenazowej o grubosci 0,5 m. W dnie niecki i na skarpach przewidziano drenaz z rur
perforowanych o srednicy 300 mm z PEHD obsypany zwirem oraz studnie gazowe w ilosci 9
sztuk. Dla potrzeb budowy niecki planuje sie przetozenie istniejgcej kanalizacji deszczowej o
DN 800 mm. Nadto przewiduje sie drenaz podfoliowy, pompownie wéd podfoliowych z
ttoczeniem ich do kanalizacji deszczowej i dalej do odptywu w kierunku rzeki Wierzbicy.
Kwatera bedzie wyposazona w row opaskowy zabezpieczajacy przed naptywem wod
opadowych z potgczeniem rowu do kanalizacji deszczowej DN 800. Dla oczyszczania tych
wod bedzie osadnik, separator koalescencyjny, studzienka pomiarowa ilosci i jakosci wod, a
takze pompownia odciekow i zbiorniki odciekow. Zatozono potaczenie tej czesci inwestycji z
odbiorem odciekow z istniejgcej, zrekultywowanej kwatery nr 1. Ogrodzenie bedzie w czesci
petne betonowe oraz z siatki na podmuréwce. Inwentaryzacja zieleni przewiduje
wykorzystania istniejgcych jej enklaw i wykonania pasow zieleni izolacyjnej.

Podstawowe parametry planowanej kwatery sktadowiska:

e powierzchnia podstawy kwatery 29 490 m?,

e rzedna maksymalna sktadowanych odpadéw 112 m n.p.m.,

e maksymalna pojemnos$¢ kwatery 517 775 m”.

W aktualnym stanie prawnym, Spotka mogtaby deponowac wszystkie odpady dopuszczone
pozwoleniem zintegrowanym w tym przede wszystkim tzw. pozostato$¢ po sortowaniu
(191212) i stabilizat jako odpad po procesie biologicznego przetwarzania (190599).
Po wprowadzeniu planowanych zmian prawnych (najblizszy mozliwy termin to styczen 2016
r.) niestety odpad o kodzie (191212) nie bedzie mogt by¢ sktadowany i w zwigzku z tym
termiczne przetwarzanie odpadow np. elektrocieptownia opalana odpadami ta frakcja
(191212) jest tak bardzo istotna dla ptockiego regionu gospodarki odpadami. W planowanym
stanie rzeczy sktadowisko moze by¢ wykorzystywane do deponowania stabilizatu (190599)
oraz popiotow i zuzli z ww. termicznego przetwarzania.

Przewidywany koszt budowy nowej kwatery jest bardzo wysoki i obliczony zostat na kwote
ok. 20 min. zt, bedzie finansowany gtéwnie ze $rodkow wiasnych, WFOSIGW, kredytow
komercyjnych. Tak duze koszty wigzg sie z bardzo trudnym miejscem budowy, wypetnionym
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wodg oraz kopalinami torfem i gytig, ten stan byt w koncu lat dziewie¢dziesigtych przyczyna
zmiany pierwotnej koncepgji, ktéra zaktadata sktadowanie w rynnie i budowy czterech kwater
sktadowiskowych na krawedzi rynny kobiernickie;.

Planuje sie zakonczenie inwestycjiw 2015 r.

Inwestycje zwigzane z rozwojem

Modernizacja czesci mechanicznej i biologicznej przetwarzania odpadéw.

Zadanie to polega przede wszystkim na dostosowanie technologii Zaktadu do warunkéw
zawartych w Rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 11 wrzesnia 2012 r. w sprawie
mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych, w
ktorym  okreslone zostaly wymagania dotyczace prowadzenia mechaniczno-
biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych. W szczegdlnosci
zmiany muszg dotyczy¢ dostosowania wktadéw sita zasadniczego oraz szczelnosci
procesowej. Wykonujac to zadanie Spotka chce zrealizowac¢ swoje plany w zakresie
rozwoju mozliwosci przerobowych oraz zwiekszenia wagi frakcji sortowanej w sposob
mechaniczny (separatory ferromagnetyczne).

Przyrost mozliwosci produkcyjnych Zaktadu zostanie osiggniety poprzez prace dwdch
niezaleznych linii przetwarzania mechanicznego o facznej wydajnosci ok. 60 tys. Mg/rok
w tym takze dostosowanie w czesci biologiczne;.

Koncepcja zmian obejmuje w czeéci mechanicznej zakupy i roboty budowlane:

a) Chwytak do podawania odpadéw na przenoéniki przyjmowania odpadéw na linie
produkcyjne). Zasieg min 8,0 m, zasilany elektrycznie, kabina operatora wyniesiona
min. 3,0 m nad posadzka, wymienna tyzka (petna i widlasta),

b) Przenosnik przyjmowania wyniesiony z gniazda, rozstaw osi przeno$nika 8000 mm,
Szerokos¢ tasmy 1600 mm, wysoko$¢ burt 400 mm, moc napedu 1,1 kW, typ tasmy
EP 400/3;2:0, konstrukcja wsporcza stalowa,

c) Kabina wstgpnego sortowania ze stanowiskiem rozrywania workéw. Kabina
czterostanowiskowa, ogrzewana, do odbioru szkta, drewna itp. ,konstrukcja stalowa w
czesci oszklona,

d) Przenosnik wznoszacy tamany. Rozstaw osi przenosnika 17100 mm, szerokosé
tasmy 1600 mm, wysokos¢ burt 400 mm, moc napedu 3 kW, typ tasmy EP 400/3:2:0,
kat wzniosu 30°, konstrukcja wsporcza stalowa,

e) Sito bebnowe istniejace - zmiana wkiadu. Srednica oczek 80 mm, $rednica sita 2,45
m, dtugos$c sita 7,07 m, moc napedu 18,5 kW,

f)  Przenosniki transportujgce o réznych szerokosciach i dtugosciach z dobranymi
mocami motoreduktorow na konstrukcjach wsporczych stalowych,

g) Separator magnetyczny szt. 4. Separator nad tasmowy UMS 115 130 R, rozstaw osi
1500 mm, szeroko$c tasmy wynoszgcej 1000 mm, typ tasmy EP 400/3;2:0, silnik z
przektadnig slimakowg nasadzany o mocy 10,3 kW, konstrukcja wsporcza stalowa

h) Sito bebnowe dwusekcyjne 2100. Srednica oczek 80 mm, $rednica sita 2100 mm,
dtugosc¢ sita 7000 mm, moc napedu 13,75 kW, konstrukcja wsporcza stalowa,

i) Kabina sortownicza ze stanowiskiem rozrywania workow. Kabina czterostanowiskowa
ogrzewana do odbioru szkta, konstrukcja wsporcza stalowa,

i)  Sciana oporowa mobilna w hali przyje¢ na odpady zmieszane i na selektywng zbiorke
Sciana montowana z elementdw prefabrykowanych betonowych o wymiarach
0,5x0,5x1,0 m, dtugosc¢ Sciany okoto 34,0 m, wysokos¢ sciany od 1,0 do 3,0 m,



k) Roboty budowlane inne zwigzane z wyniesieniem przenos$nikow, wykonaniem $cian
zabezpieczajacych, konstrukcji stalowych wsporczych, montazem urzadzen.

I) Rozruch technologiczny linii dla potwierdzenia osiggniecia zatozonych efektow i
wydajnosci

oraz w czesci biologicznej przedsiewzigcia polegajagcego na prowadzeniu w pemhi
kontrolowanego procesu biologicznego przetwarzania odpadow w pryzmach na
utwardzonym i szczelnym placu (wiata, ptyta) wyposazonym w kanatowy system
napowietrzania i odprowadzania $ciekow procesowych. Taki system stabilizacji tlenowej
sktada sie z sterowanego komputerem procesu napowietrzania, a istotg instalacji jest
potprzepuszczalna membrana, ktéra przykrywa sie usypane pryzmy. Ten proces
przeksztatca tradycyjny w pryzmach system kompostowania w zamkniety system
biostabilizaciji.

Z odsianej na sicie w procesie przetwarzania mechanicznego frakcji odpadow
biodegradowalnych usypywane s za pomocg tadowarki pryzmy na placu dostosowanym do
procesu stabilizacji. Pryzmy usypywane sa na kanatach napowietrzajgcych i przykrywane
specjalng membrang, po czym zaczyna sie proces intensywnego dojrzewania/intensywnej
stabilizaciji.

W pierwszych kilku tygodniach intensywnego dojrzewania pod membrang ma miejsce
kontrolowane napowietrzanie pryzm. Proces ten bedzie doktadnie monitorowany przez
mierniki temperatury oraz system komputerowy aby zapewni¢ petng higienizacje
stabilizowanego materiatu.

Usypane pryzmy bedg miaty dtugo$¢ ok. 38 m, szeroko$¢ ok. 55 m i bedg przykryte
oddychajgcg ale wodoodporng, pofprzepuszczalng membrana, chronigcg stabilizowany
materiat przed wptywem warunkéw atmosferycznych, w tym deszczu. Unika sie w ten
sposob nadwyzki wilgoci w stabilizowanych odpadach i dzieki temu powstaje mniejsza ilo$é
odciekéw wymagajgcych zagospodarowania.

Proces napowietrzania powoduje rowniez maty przeptyw wody przez stabilizowany materiat,
co redukuje ilos¢ odciekow nawet w pdzniejszym czasie procesu stabilizagji.

Obszar pomigdzy powierzchnig stabilizowanego materiatu a potprzepuszczalng membrana
stuzy za izolacje, co powoduje, ze nawet boki stabilizowanego materiatu zachowujg
wymagang temperature i odpowiedni stopien higienizacji.

Po okresie Intensywnej stabilizacji nastapi przerzucenie stabilizowanego materiatu |
zapoczatkowanie okresu dojrzewania. Proces ten prowadzony jest z napowietrzaniem pod
membrang. Przewiduje sie dodatkowe przerzucenie stabilizowanego odpadu na tym etapie
dojrzewania, po kolejnych 3 tygodniach. W zaleznosci od typu stabilizowanego materiatu,
moze by¢ on poddawany dodatkowemu zwilzaniu przy uzyciu odciekow powstatych w
procesie stabilizaciji.

Aby otrzymac ustabilizowany odpad (tzw. stabilizat) wytworzony z odpadéw komunalnych —
zmieszanych, biologiczne przetwarzanie powinno trwac co najmniej od 8 do 12 tygodni.

Po tym czasie zmierzona warto$¢ AT4, winna by¢ mniejsza niz 10 mg O2/g suchej masy, co
potwierdza sig przeprowadzonymi badaniami laboratoryjnymi.

W potgczeniu z kontrolowanym procesem napowietrzania, ilos¢ odciekow bedzie mniejsza
niz w przypadku innych systemow. Odcieki beda zbierane w oddzielnym zbiorniku by je uzy¢
powtérnie do nawilzania podczas procesu, jeéli jest to wymagane.

Zmniejszenie emisji odorow dzigki zastosowaniu pdiprzepuszczalnych membran winno byé
udowodnione i udokumentowane np. certyfikatem niezaleznego organu certyfikujgcego np.
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rownowazny Instytutowi Rozwoju Inzynierii Wodnej na Uniwersytecie w Stuttgarcie
(Universitet of Stuttgart and Hohenheim). Zaprojektowana technologia, jak i poprawna
eksploatacja instalacji pozwalaja na redukcje emisji odorow do 97%.

Bezpieczenstwo eksploatacyjne wynika z zastosowania prostej technologii opartej na
pryzmach. Nawet podczas ewentualnej awarii, dziatanie instalacji jest gwarantowane.
Charakter instalacji oznacza brak przestoju w przebiegu procesu, dzieki czemu zapobiega
sie przerwaniu pracy catej instalacji w razie problemow eksploatacyjnych. System transmisji
danych pozwala na ciggte monitorowanie warunkéw pracy urzadzenia. W razie potrzeby
warunki mogg by¢ modyfikowane przez odpowiednig zmiane pracy wentylatora.
Zaplanowana technologia jest stosowana na terytoriach Skandynawii od ponad 5 lat. Nawet
podczas bardzo mroznych okreséw zimowych (-20 °) instalacja wykazuje sie poprawnym
dziataniem. W ramach rozruchu technologicznego winno byé przeprowadzone szkolenie
dotyczace roznic w regulacji procesu w okresie zimowym.

Gtéwne elementy wchodzace w sktad systemu biostabilizacji to Szafa sterujgca, PC,
Obcigzniki, sonda temperatury, urzadzenie do nawijania / odwijania membran, wentylator,
potprzepuszczalna membrana, kanaly napowietrzajagce petniace rowniez  funkcje
odprowadzania odciekdéw.

Wentylatory najczesciej ustawione sg za tylng $ciang pryzm. Za pomocg wentylatora
promieniowego, powietrze z zewnatrz jest wdmuchiwane do stabilizowanego materiatu przy
statym cisnieniu w kanatach napowietrzajgcych. System pracuje w procesie pozytywnego
napowietrzania. Wydajnosci wentylatora dobrane sg w taki sposéb, ze wprowadzana ilo$¢
powietrza eliminuje niekontrolowane ogrzewanie materiatu. Podczas procesu niezbedne jest
zapewnienie mikroorganizmom optymalnej ilosci tlenu. Za silna wentylacja wdmuchuje za
duze ilosci powietrza do stabilizowanego materiatu ze zbyt duzg predkoscig. Taki przebieg
procesu powoduje nieefektywng wymiane gazowa na powierzchni mikroorganizmaow.
Poniewaz, zdolno$ci rozktadu bakterii podczas procesu bedg coraz mniejsze, niezwykle
wazne jest zapewnienie odpowiedniej wymiany powietrza aby proces byt na takim samym
poziomie niezaleznie od czasu. Za duza ilo$¢ powietrza skutkuje szybkim wyschnieciem
odpadow i zatrzymanie procesu. Jezeli przesuszony materiat bedzie przechowywany na
powietrzu istnieje ryzyko beztlenowego rozktadu po nawilzeniu odpadu, np. przez deszcz co
z kolei skutkuje duzg iloscia odoréw. System napowietrzania eliminuje wszystkie zagrozenia
zwigzane z napowietrzaniem.

Kanaty napowietrzajgce sa projektowane i konstruowane w taki sposéb aby biostabilizowany
materiat miat staty doptyw tlenu. W tym samym czasie kanaty petnig funkcje odprowadzenia
odciekdw.

Zakres dostawy dla planowanych 16 pryzm obejmuje 16 wentylatoréw, 16 kompletéw
tacznikow migdzy wentylatorem a kanatem napowietrzajacym, 48 kanatow napowietrzajaco —
odciekowych, 16 sond temperatury, 16 membran o gramaturze ok. 450 g/m2,
przygotowanych do bezposredniego uzycia, urzadzenie do odwijania membran, PLC -
dotykowy panel sterujacy, system nadzoru i kontroli oraz dokumentowania, PC, monitor,
oprogramowanie, roboty budowlane zwigzane z wykonaniem $cian i dostosowaniem
kanatow (17 scian o 1=38,0m i h=1,5m z bloczkéw betonowych, 32 kanaty pod posadzkowe
dtugosci 38,0 m kazdy oraz dostosowanie 16 istniejacych kanatéw pod posadzkowych

Przewidywane koszty zadania to kwota ok. 11 0 min. zt z finasowaniem z udziatem $rodkéw
wtasnych, RPO WM, WFOSIGW i kredytéw komercyjnych.
Planuje sie zakonczenie inwestycji na 2015 r.



Przedstawione powyzej rozwigzanie w czesci biologicznej w moze ulec zmianie w zwigzku z
pojawiajacymi sie interpretacjami dotyczacymi warunkow BAT, ktore w ostatnim okresie
spowodowaty bardzo duze zamieszanie w branzy. Nie mniej jednak Spotka monitoruje
problem tak by w konsekwencji zrealizowac zakres zgodny z obowigzujgcym prawem. Zatem
innymi branymi pod uwage mozliwosciami moga byc¢:

Obudowanie wiaty dojrzewania kompostu.

Budowle jakimi dysponuje Spoétka winny by¢ wystarczajgce do prowadzenia procesu. Gdy

na pryzmy trafi frakcja 0-80 mm w ilosci ok. 30 500 Mg czyli 60 000 m®, oraz odpady

strukturalne w ilosci 1 667 m®/a, odpad do utozenia tacznie na pryzmach wyniesie ok.

60 000 m* + 1667 m’ =61 667 m’.

Parametry pryzmy (trapezowej) dla frakcji 0-80 mm przy ilosci frakcji V = 61 667 m?, ilo$é dni

roboczych- 250, ilos¢ tygodni roboczych- 52, czasie trwania procesu kompostowania- 4

tygodni, objetosci wszystkich materialéw zgromadzonych przez tydzien- 61 667 m® / 52

tygodnie = 1 186 m?/ tydzieh — wyniosa:

> wysokosc¢ pryzmy: 2,8 m

> szerokos¢ dtuzszej podstawy pryzmy: 6,0 m

> szerokos¢ krotszej podstawy pryzmy: 1,0 m

Zatem kubatura — wiaty dojrzewania kompostu jest wystarczajgca by przyjac¢ zatozona ilos¢

materiatu do kompostowania. Catkowita ilos¢ odpaddéw biodegradowalnych kierowanych

po procesie kompostowania trwajagcym 4 tygodnie w wiacie kompostowania wyniesie

po uwzglednieniu ubytkow: 30 500 Mg — 30 % x 30 500 Mg = 21 350 Mg

Zaktadajgc magazynowanie gotowego kompostu w pryzmach na placu dojrzewania - ob.

nr 20 o powierzchni ok. 6000 m? mozliwe bedzie utozenie pryzm o wielkosci:

Parametry wyjsciowe dla pryzmy (trapezowej):

> Wysokos¢ pryzmy: 2,8 m

> szeroko$¢ dtuzszej podstawy pryzmy: 6 m

> szerokos¢ krotszej podstawy pryzmy: 1 m

> jlos¢ pryzm: 5 sztuk

> pole przekroju poprzecznego pryzmy = (6,0 + 1,0)x 2,8 /2 = 9,8 m?

>L=50m

>V pryzmy= 50 m x 9,8 m2= 490 m3

> Jednorazowo na placu na jednej pryzmie moze leze¢ max. 490 m3 materiatu , czyli przy
12 pryzmach moze leze¢: 490 m3 x 12 pryzm= 5 880 m3

> Odlegtos¢ pomiedzy pryzmami 0,3 m

A zatem caty proces stabilizacji trwac bedzie 4 tygodnie pod zadaszong wiatg przetwarzania

dla kompostu, ktorg nalezy obudowac¢ do zamknietej hali ob.4, - proces dojrzewania na placu

gotowego stabilizatu trwac¢ bedzie 6,1 tygodnia, czyli razem proces trwa¢ bedzie 10,1

tygodnia.

Planuje sie, ze do procesu kompostowania kierowana bedzie frakcja 0-80 mm, powyzsza

propozycja jest uzasadniona ze wzgledu na osiagniecie jak najwiekszej ilosci ustabilizowanej

frakcji biodegradowalnej, ktora spetni nie tylko zapisy KPGO, ale takze zmniejszy ilo$¢

odpadéw biodegradowalnych kierowanych na sktadowisko i ich skierowanie do rekultywacji

terenow zdegradowanych.




Zestawienie kosztow realizacji

Lp. NAZWA CENA [zf]
KOMPOSTOWNIA

1 Rozbudowa wiaty do zamknietej hali 8 000 000,00

5 Modernizacja instalaciji | 1 500 000,00

4 Roboty budowlane 2 000 000,00
SUMA: 11 500 000,00

Biologiczne przetwarzanie w bioreaktorach

Instalacja zostata przyjeta dla frakcji organicznej w ilosci okoto 30 500 Mg/rok. Dojrzewanie
koncowe materiatu odbywa si¢ w pryzmach na nienapowietrzanej powierzchni placu
odswiezania, czyli na placu dojrzewania stabilizatu.

Bioreaktory procesu stabilizacji tlenowej przewidziane sg do aerobowego procesu
stabilizacyjnego materiatow frakcji organicznej. W reaktorach regulowane sg miedzy innymi
takie parametry procesu jak zawarto$¢ tlenu w powietrzu procesowym, wilgotno$é oraz
temperatura materiatu. Do wartych podkreslenia zalet dynamicznego procesu stabilizacji
tlenowej w zamknigtych reaktorach nalezy krotki okres trwania procesu, ograniczona ilo$é
uwalnianego dwutlenku wegla oraz pary wodnej (emisji) na zewnatrz. Do tych bioreaktorow
nalezg BIODEGMA (nie potrzebuja powierzchni pod Sterownie i na biofioltr) oraz GreenPro z
firmy Tugeb — PolibudSp. z 0.0. Stawoszewie/ Milicza, MUT Kyberferm z StockeraU z Austrii,
Eggersmann Anlagenbau Koncept GMBH z Niemiec (sg wezsze bo o szerokosci ok. 4,5 m i
wyzsze tj. ok. H=4,5 m, potrzebna jest budowa sterowni i biofiltra).

Zaletg jednak tych technologii jest prowadzenie w bardziej kontrolowany sposob procesu
stabilizacji odpadow, poniewaz powietrze podprocesowe jest oczyszczane na pluczce
chemicznej i biofiltrze biologicznym co powoduje prawie 100 % oczyszczania tego powietrza
zanim zostanie wprowadzone do atmosfery, czego nie zapewnia bioreaktor z otwieranym
dachem ktéry petni funkcje podczyszczania powietrza podprocesowego, ale tylko wtedy
kiedy jest zamkniety. W tym jednak przypadku dach musi by¢ otwierany ze wzgledu na
potrzebe wjazdu tadowarki kotowej do $rodka bioreaktora, w celu wybrania jego zawartosci i
przerzucenia do drugiego bioreaktora. W obu rodzajach technologii proces przerzucania
odbywa sie co najmniej 1 raz na tydzien.

Innymi zamknigtymi bioreaktorami stabilizacji tlenowe] sa konstrukcje wykonane z zelbetu.
Bioreaktor sktada sie z pomieszczenia zelbetowego, dobranego kubaturowo odpowiednio do
iloSci materiatu wsadowego jak i czasu prowadzenia procesu stabilizacyjnego. W betonowej
konstrukcji podtogi bioreaktora utozone sg rownolegle obok siebie rury PCV (w kierunku
podtuznym modutu). Rury te zaopatrzone sg w otwory, do ktérych przymocowane s3 dysze z
tworzywa sztucznego, lub stali kwasoodpornej lub zelbetu odpornego na agresywne
srodowisko. Dysze zaostrzone ku gorze stuza do wprowadzenia powietrza do materiatu
stabilizacyjnego. W celu zapobieganiu powstania osadow z zanieczyszczen wewnatrz dysz
jak i zapewnieniu rownomiernego napowietrzania materiatu stabilizacyjnego dysze zostaty
zakonczone w sposob stozkowy.



Do podtogi napowietrzajgcej podtgczony jest centralny kanat odprowadzajagcy wode
procesowg w taki sposob, aby umozliwic odprowadzenie catej zawartosci wody
przesigkajgcej przez materiat stabilizacyjny. Centralny kanat odwadniajgcy podtaczony jest w
przedniej oraz tylnej czesci kazdego modutu w sposob taczacy wszystkie reaktory ze soba.
Izolacja termiczna stropu jaki i scian bocznych konstrukcji zelbetowej nie jest koniecznie
wymagana.

Stabilizacja/Kompostowanie odbywa sie dwuetapowo. W 1 etapie 2 tygodniowym
stabilizacja /kompostowanie odbywa sie w modutach w systemie zamknietym, gdzie proces
kompostowania jest intensywny. Napowietrzanie pryzm odbywa sie za pomocag systemu
wentylacji ttoczgcej. Nalezy utrzymywac podstawowe parametry jak wilgotno$¢ 40 % do 60
% i temperature >300 K, czyli 57°C. Wysoka temperatura kompostu powyzej 57°C i
wilgotno$c¢ ponizej 60 % sugerujg potrzebe napowietrzania i nawilzania.

Bioreaktory pobierajg powietrze z pomieszczenia hali poprzez kroéce umieszczone na
stropie bioreaktora betonowego (wedtug technologii dostarczonych urzgdzen i instalacji
sanitarnych). llos¢ powietrza pobieranego do technologii zalezy od ilosci wsadu.
Temperatura powietrza po procesowego dla prawidtowo prowadzonej technologii wynosi ok.
37 stopni C, a cisnienie ok. 700 N/m? Jest to przedziat optymalnej pracy bakterii
mezofilnych. W zwiazku z czym nalezy prowadzi¢ pomiary temperatury powietrza po
procesowego co nastepuje za pomocg termometrow mierzacych temperature i rejestrujgcych
ja w odpowiednim oprogramowaniu.

Powietrze po procesowe, odprowadzane jest z Bioreaktoréw przy pomocy rurociggéw
zbiorczych. Kazdy z Bioreaktorow wyposazony jest w indywidualny rurociag zbiorczy
powietrza po procesowego, na koncu ktorego zainstalowany jest tapacz kondensatu, po
jednym dla kazdego bioreaktora. Stad, wytapany kondensat i wody ociekowe odprowadzane
$3 przy pomocy osobnego rurociggu zbiorczego do zbiornika wody po procesowej.

System kompostowania gwarantuje, ze tylko nasycone energig powietrze zostaje usuniete z
procesu dojrzewania i w ten sposéb do atmosfery zostajg przekazane jedynie jego
minimalne ilosci. Oczyszczanie powietrza po procesowego odbywa sie dwustopniowo tzn. w
.ptuczce” i w filtrze biologicznym. ,Ptuczka wykonana jest jako wieza absorbcyjna z pionowo
prowadzonym przeptywem powietrza. Woda rozpylana jest w ,ptuczce” w obiegu
zamknietym, co umozliwia prawie 100% nasycenie powietrza parg wodng, a to zapobiega
wysuszeniu sie Biofiltra. Dla wytapania z powietrza po procesowego znacznych zwigzkow
zawierajgcych amoniak (NHj), ,ptuczke” nalezy wyposazy¢ w dodatkowe urzadzenia
pozwalajgce na stworzenie z niej ,ptuczki chemicznej”. Dla przygotowania ptynu
podawanego do ,ptuczki’ pozwalajgcego na neutralizacje zwigzkdéw amoniaku do wody
dodawany jest kwas siarkowy. Magazynowanie potrzebnego do reakcji kwasu siarkowego
odbywa sie w specjalnym zbiorniku, ktérego wykonanie moze by¢ stacjonarne lub
wymienne. Przepompowywanie kwasu ze zbiornika do ,ptuczki” odbywa sie przy pomocy
stacji dozujgcej i odpowiednich rurociaggéw doprowadzajgcych. W czasie pracy
oczyszczajacej powietrze po procesowe, nastepuje wydzielenie sie osadu ,poptuczkowego,
ktory odprowadzany jest w okreslonych odstepach czasowych do zbiornika retencyjnego.
Osad ten, moze by¢ wykorzystywany jako nawoz azotowy (N).

Filtr biologiczny stuzy do dezodoryzacji powietrza po procesowego i jest wykonany
jako betonowy, filtr powierzchniowy o niskim obcigzeniu. Powietrze po procesowe
doprowadzane jest z ,ptuczki” do biofiltra podziemnymi rurociggami rozprowadzajacymi, a
nastepnie kanatami okrytymi perforowanymi ptytami pozwalajgcymi na przedostawanie sie



powietrza do masy filtrujacej. W ten sposob dochodzi do réwnomiernego rozprowadzenia
powietrza w catym biofiltrze.

Zestawienie kosztow realizacyjnych

Lp. NAZWA CENA [z1]
KOMPOSTOWNIA
Likwidacja budynku wentylatorow i biofiltra 25 000.00
Roboty budowlane 1 500 000,00

Budowa systemu kompostowania w bioreaktorach

Bioreaktory

Bramy sekcyjne 740 000,00
Panele podtogowe pod bioreaktor 1 00 000,00
Modut x szt. Ceny od 350 do

800tys. zt/szt.

Powietrze po procesowe

tapacz kondensatu 25 000,00
Wentylator powietrza po procesowego 410 000,00
Wymiennik ciepta 400 000,00
Pompa cieplna 510 000,00
Ptuczka 680 000,00

Wymienny zbiornik kwasu siarkowego 7 500,00
Rurociagi i klapy powietrza po procesowego 700 000,00

Powietrze obiegowe

Rurociagi i klapy powietrza obiegowego 50 000.00

Obroébka kondensatu

Pompa kondensatu 10 000,00
Sito bebnowe dla oczyszczania kondensatu 80 000,00
Zbiornik wody procesowe] 23 000,00
Rurociagi 10 000,00

Nawilzanie

Zbiornik wody czystej 18 000.00
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Pompa do nawilzania - woda procesowa 10 000 00

Pompa do nawilzania - woda $wieza 6 500,00
Urzadzenie pomiarowe DM 19 000,00
Dysze do nawilzania 100 000,00
Rurociagi 150 000,00

Urzadzenie pomiarowe

Stacja meteorologiczna 10 000,00
Urzadzenie pomiarowe przeptywu 340 000,00
taczny pomiar przeptywu 47 000,00

Pomiar temperatury powietrza poprocesowego 25 000,00
Pomiar podci$nienia 105 000,00

Termometr dla kompostu 17 000,00

Filtr biologiczny

Panele napowietrzaja;cew 310 000,00
- Materiat filtrujacy 172 000,00
Inne
Szafy sterownicze z instalacja elektryczna 2 400 000,00
Wentylator z zaluzjami 17 000,00
SUMA: 8 917 000,00

+ koszt modutéw

Przetwarzanie w reaktorach-kontenerach

Kompostowanie kontenerowe odbywa sie w napowietrzanych kontenerach, w ktérych
kontrola odoru odbywa sie poprzez filtr biologiczny zainstalowany dla catego systemu. Petna
kontrola proceséw odbywa sie dzieki zainstalowaniu aparatury kontrolno-pomiarowej i
komputerowemu sterowaniu procesem. Nadaje sie catkowicie do kompostowania odpaddéw
czesciowo zagnitych, o bardzo nieprzyjemnym zapachu; wspotpracuje z innymi systemami
np. w potaczeniu z systemem napowietrzanych pryzm, jako uzupetnienie procesu.
Producentami tych urzadzen sa: Horstmann (Polska-Niemcy) oraz Green Mountain
Technologies (USA). Poprzez kontenerowe urzadzenia do kompostowania optymalizuje sie
za pomocg Srodkow technicznych proces biologiczny zachodzacy w naturze, dzieki czemu
poszczegolne fazy procesu kompostowania ulegaja znacznemu skréceniu. Kierowanie
procesem odbywa sie¢ komputerowo, bez udziatu obstugi. Modularna budowa systemu
umozliwia instalowanie urzadzen o przecietnej wydajnosci od 3 000 t do 30 000 t rocznie.




Kompostownia kontenerowa systemu KNNER jest urzgdzeniem modutowym, co pozwala
dobrac zestaw tak, aby spetniat aktualne wymagania uzytkownika, a takze moze zostac
rozbudowany jesli zachodzi taka potrzeba. Jeden modut podstawowy sktada sie z:

8 kontenerow kompostujacych,

1 kontenera stacji sprezarkowej z systemem rurociggow,

1 kontenera administracyjnego z centralg sterowania, komputerem sterujgcym i

drukarka,

1 kontenera z filtrem biologicznym.
Dla takleJ jednostki wymagany jest wybetonowany plac o wymiarach 30m x 35m i przytacze
energetyczne (25 kW).
Kompostowanie rozpoczyna sie od przygotowania, segregacji, homogenizacji i zatadunku
dostarczonego materiatu. To bardzo wazny etap, poniewaz od niego zalezy to, czy proces
bedzie przebiegat prawidtowo i czy otrzymywany kompost bedzie posiadat witasciwa
strukturg i jakos¢. Jesli podstawowym zrodtem materiatu organicznego sg osady
posciekowe, to wystarcz doktadnie je wymiesza¢ z materiatem strukturalnym w wtasciwych
proporcjach i zatadowac¢ do konteneréw kompostujacych. Jesli jednak chcemy uzyskaé
kompost z odpadéw organicznych pochodzacych z selektywnej zbiorki lub bezposrednio z
odpadow komunalnych i bytowych, to musimy poddac je (tzn. odpady) segregaciji polegajace;j
na odseparowaniu surowcow wtérnych i balastu. Do tego celu firma Horstmann proponuje
specjalnie dobrane do potrzeb klienta linie sortownicze.
Materiat strukturalny uzywany do produkcji kompostu to najczesciej pozostatosci po
przycince drzew i krzewow, trociny, liscie itp. Bardzo wazne jest, aby materiat ten zostat
witasciwie rozdrobniony i doktadnie wymieszane we wtasciwych proporcjach z pozostatymi
sktadnikami. Proporcje te powinny zosta¢ dobrane indywidualnie przez uzytkownika z
uwzglednieniem jakosci kompostowanego materiatu (np.: wilgotnos¢, porowato$¢ czy
zawarto$¢ sktadnikow szkodliwych — metali ciezkich).
Ogolne wskazania doboru sktadu materiatu dla kompostowni systemu KNEER méwia, aby
dla odpaddw biologicznych zostaty zachowane nastepujace proporcije:

» odpady biologiczne - ok. 75%,

materiat strukturalny - ok. 25%,

zawartosc suchej masy - powyzej 40%,

zawarto$¢ substancji fatwo rozktadalnych - powyzej 10 — 15,

ziarnisto$¢ materiatu strukturalnego - 60 — 80 mm,

» catkowita gestosc - 0,55 - 0,6 t/m2.

Dla kompostowania osadow po $ciekowych stosuje sie proporcje objetosciowe 1:1 z
materiatem strukturalnym przy uwodnieniu osadoéw nie przekraczajgcym 70%.
Ten etap procesu moze by¢ w duzym stopniu zautomatyzowany- zalezy to od potrzeb i
mozliwosci uzytkownika i wynika z kalkulacji ekonomicznej catej inwestycji. Zasadnicze
kompostowanie odbywa sie w specjalnych hermetycznie zamknietych i izolowanych
kontenerach dotgczonych do systemu na- i odpowietrzania. Po ich zatadowaniu nastepuje
tlenowy, biologiczny rozktad substancji organiczne;.
Odbywa sie to w temperaturze 55 — 75°C i trwa ok. 14 dni. Cato$¢ sterowana i kontrolowana
jest przez komputer. Komputer i system pomp regulujg tez stopien wilgotnosci zawartosci
kontenerow. Woda w procesie znajduje sie w obiegu zamknietym, a powietrze po procesowe
wydostaje sie na zewnatrz pozbawione odoréw dzieki zastosowaniu filtra biologicznego.

Dzieki komputerowemu sterowaniu i zamontowanym czujnikom uzytkownik ma
mozliwos¢ wgladu, i kontrolowania procesu oraz uzyskania raportow potwierdzajacych
prawidtowos¢ przebiegu. Efektem tych 2 tygodni intensywnego kompostowania jest $wiezy
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kompost (stopien dojrzatosci Il — Ill), o zredukowanej o 30% masie, stabilny biologicznie i
wolny od nieprzyjemnych zapachow.

Kolejnym etapem jest dojrzewanie kompostu w pryzmach na specjalnie przygotowanym
placu. Trwa to 4-6 tygodni i konczy sie uzyskaniem dojrzatego (stopien dojrzatosci IlI-1V)
produktu. Dla celéow komercyjnych uzyskany kompost moze zosta¢ jeszcze poddany
procesowi uszlachetniania polegajgcemu na przesianiu w celu uzyskaniu wiasciwej
ziarnistosci, odsiani lekkich zanieczyszczen i ewentualnym domieszaniu sktadnikow
wzbogacajgcych (np.: torf, nawozy mineralne itp.). Dla tego celu proponuje sie sito mobilne
typu TWISTER.

Zestawienie kosztow realizacyjnych

Lp. NAZWA CENA [zi]
KOMPOSTOWNIA

1 Likwidacja budynku wentylatorow 15 000,00

) Likwidacja biofiltra 15 000,00

3 Budowa systemu kompostowania w kontenerach 10 modutow 18 500 000,00

A Roboty budowlane 500 000,00
SUMA: 19 030 000,00

2. Utwardzenie placu sktadowania odpadow

Zadanie zwigzane z rozbudowa linii technologicznej w czesci biologicznej. Budowa placu
o powierzchni okoto 2600m? z drenazem sciekow i skierowaniem ich do zbiornika
bezodptywowego pozwoli na prowadzenie przetwarzania biologicznego w pryzmach
w drugiej i w trzeciej fazie dojrzewania na zewnatrz kompostowni. Proces bedzie realizowany
z udziatem maszyn do przerzucania (napowietrzania) odpadéw.

Przewidywany koszt zadania to kwota ok. 0,9 min. zt z finasowaniem z udziatem $rodkow
zewnetrznych.
Planowane zakonczenie inwestycji w 2015 r.

3. Budowa linii technologicznej przygotowania paliwa z odpadow.

Zadanie realizowane w oparciu o planowang wspotprace z przyszitg instalacja do
termicznego przeksztatcania odpadow. Dobrze funkcjonujacy Zaktad po przeprowadzonej
rozbudowie zapewni okoto 30 000Mg i wiecej frakcji nadsitowej > 80mm. Ewentualne
wprowadzenie w zycie przepiséw ograniczajacych mozliwosci deponowania odpaddw nie
spetniajacych  odpowiednich  warunkow  spowoduje  poszukiwanie innych  metod
zagospodarowania tego strumienia. Zatem po roku 2016 moze pojawi¢ sie duzy wolumen
frakcji > 80 mm i to pochodzgcej nawet spoza ptockiego regionu gospodarki odpadami
(w ramach przeznaczenia odpadow do odzysku). W zwigzku z powyzszym Spdtka w swoich
przewidywaniach bedzie przygotowywata sie do tych warunkow poprzez planowane
wykorzystanie wybudowanej hali do produkcji, przygotowania, uzdatniania i magazynowania
paliwa wraz z wyposazeniem na ktére bedg sie sktada¢ dwie rozdrabniarki do odpadow,
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rozdrabniarka do odpadow wielkogabarytowych wraz z separatorem metalu, suszarnia do
paliwa z odpadow oraz srodki transportowe i urzadzenia do zatadunku. Cze$¢ budowlana
zadania (I etap budowy hali) bedzie realizowana jeszcze w 2014 r. pod nazwa budowa
magazynu na odpady grupy ,19” i surowce wtorne. Spotka wystapi w przypadku takiej
potrzeby o zmiane przeznaczenia tego obiektu zgodnie z przedstawionymi wyze;
okolicznosciami.

Przewidywany koszt zadania (I etap) to kwota 0,5 min. zt z finasowaniem z udziatem
srodkow wtasnych. Planowane zakonczenie inwestycji na tym etapie w 2014 r.
W pozostatej czesci zadanie nie jest oszacowane kosztowo oraz terminowo.

Podsumowanie

Przedstawione w informacji zrealizowane zadania, a takze zamierzone do wykonania w
najblizszej przysztosci czy tez w dalszej perspektywie czasowej zaleznej od mozliwosci
Spotki w ich sfinansowaniu pozwalajg optymistycznie oceni¢ jej przygotowania do
funkcjonowania w przysztosci.

Kobierniki 10.02.2014 r.
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